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Priority Applications (No Type Date) : DE 2529305 A 19750701 

Abstract (Basic) : DE 2529305 B 

The multipurpose shears have cutters whose chamfered edges reach in 
the cutting plane at an acute angle. The cutting angle delta of the 
cutting edge (3) is larger closer to the blade pivoted joint (4) than 
at the free end of the blade which tapers towards the free end. This 
cutting angle delta on a shear blade (2) is ground in helical pattern 
on the cutting edge starting from the pivoting joint (4) and this angle 
becomes smaller towards the tip. This cutting angle can be made smaller 
also in steps. Both cutter blades can have similar cutting edges or 
only one blade has this particular shape of cutting edge. The variable 
cutting angle ensures that for example paper can be cut by cutter tips 
and wire can be cut near pivot . 
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Patentanspriiche: 

1. Alizweckschere mit Scherenbiattern, deren 
spitzwinklige Schnittwinkel in in der Schneidebene 
liegende Schneidkantcn auslaufen. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schnittwinkel (6) der 
Schneidkante (3) wenigstens eines der Scherenblat- 
ter (2) an dem dem Gelenk (4) zugewandten Ebene 
groBer ist als an dem freien Ende. 

2. Alizweckschere, nach Anspruch J, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Schnittwinkel (6) mittels 
eines Drallschliffs der Schneidkante (3) vom dem 
Gelenk (4) zugewandten Ende aus kontinuierlich 
kleiner wird. 

3. Alizweckschere, nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schnittwinkel (6) abschnitts- 
weise kleiner wird. 

4. Alizweckschere, nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnetrdaB beide Scherenblatter (2) 
mit einem sich von innen nach auBen verkleinern- 
den Schnittwinkel (6) ausgestattet sind. 

5. Alizweckschere, nach den Anspriichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scherenblatter (2) 
in bekannter Weise mit gerader oder gekrummter 
Schneidkante (3) ausgebildet sind. 

6. Alizweckschere, nach den Anspruchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scherenblatter (2) 
in bekannter Weise teilweise mit einem Wellen- 
schliff versehen oder gezahnt ausgebildet sind. 

7. Alizweckschere, nach den Anspruchen 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Starke der 
Scherenblatter (2) in bekannter Weise von innen 
nach auBen vermindert. 

8. Alizweckschere, nach den Anspruchen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scherenblatter (2) 
uber ihre Lange Symbol-Kennzeichnungen fur das 
optimal an dieser Stelle zu schneidende Gut aufwei- 
sen. 



Die Erfindung betrifft eine Alizweckschere mit Sche- 
renbiattern, deren spitzwinklige Schnittwinkel in in der 
Schneidebene liegende Schneidkanten auslaufen. 

Scheren finden zum Trennen von Werkstoffen viel- 
faltige Anwendung in Industrie- und Handwerksbetrie- 
ben, jedoch auch fur Haus und Garten. Sie sind dem 
jeweiligen Verwendungszweck hinsichtlich der Gestal- 
tung der Schneiden der Scherenblatter und der Hand- 
griffe, der Hebelubersetzung und des Materials bzw. 
der Materialstarke angepaBt. Eine besondere Bedeu- 
tung kommt dabei der Wahi des Schnittwinkels an der 
Schneidkante zu und die Scheren fur die verschiedenen 
Anwendungsgebiete unterscheiden sich hinsichtlich ih- 
res Schnittwinkels wesentlich, urn jeweils einen optima- 
len Schnitt zu erzielen. So hat die Schneidkante einer 
Papierschere einen flacheren bzw. kleineren Schnitt- 
winkel als eine beispielsweise fur Metal] geeignete 
Schere. Alle bisher bekannten Scheren besitzen 
Schneidkanten, deren Schnittwinkel uber die gesamte 
Lange des Scherenblattes gleich ist. 

Die Benutzung einer mit einer flachen Schneidkante 
ausgestatteten fiir Papier oder Stoff bestimmten Schere 
fur Draht, Metall, Kunststoff oder. dgl. fuhrt zwangslau- 
fig zu einer Beschadigung der Schere, die an ihren 
Schneiden ausbricht, deren Scherenblatter daruber hin- 



aus aber auch noch verbogen werden konnen, so daB 
die Schere ftir ihre bestimmungsgemafle Anwendung 
dann nicht mehr geeignet ist. Umgekehrt lassen sich fur 
hartere Werkzeuge bestimmte Scheren mit steiler 
5 Schneide und relativ starken Scherenbiattern fur Pa- 
pier, Stoff oder andere Werkstoffe in befriedigender 
Weise deshalb nicht anwenden. weil anstelle eines sau- 
beren Trennschnittes haufig ein Verquetschen eintritt. 
Es ist auch bereits versucht worden, »Allzweck«- 

io Scheren herzustellen, die in der Lage sind, verschiedene 
Werkstoffe zu trennen. Hierbei handeit es sich im allge- 
meinen um Scheren mit kurzen Scherenbiattern und 
einem massiven Aufbau, die im Hinblick auf das zu 
schneidende harteste Material so bemessen sind, daB 

15 eine Beschadigung der Schneide bzw. des Scherenblat- 
tes vermieden wird. Sie stellen jedoch nur einen unbe- 
friedigenden KompromiB dar, was insbesondere darauf 
zuruckzufuhren ist, daB der im Hinblick auf harte 
Werkstoffe gewahlte Schnittwinkel zu steil und fiir wei- 

20 che Materialien nicht geeignet ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ali- 
zweckschere der eingangs genannten Art zu schaffen, 
die alle in Frage kommenden Materialien, wie bei- 
spielsweise Holz, Draht, Metall, Gummi, Kunststoff, Pa- 

25 pier und so weiter in einwandfreier Weise schneidet. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
Idst, daB der Schnittwinkel der Schneidkante wenig- 
stens eines der Scherenblatter an dem dem Gelenk zu- 
gewandten Ende groBer ist als an dem freien Ende 

30 Auf diese Weise wird es moglich, mit dem freien 
Endteil in optimaler Weise dtinne Materialien wie Pa- 
pier oder Stoff einwandfrei zu schneiden, wahrend mit 
dem inneren Teil, wo die groBte Hebelubersetzung 
wirksam ist, harte Materialien wie Draht und dgl. ge- 

35 schnitten werden kann. Dadurch, daB erfindungsgemaB 
der Schnittwinkel uber die Lange geandert wird, ergibt 
sich eine optimale Anpassung und es kann das jeweils 
zu trennende Material mit jenem Abschnitt geschnitten 
werden, der hinsichtlich des Schnittwinkels am besten 

40 angepaBt ist. 

Der Schnittwinkel kann abschnittsweise verkleinert 
werden. GemaB einer bevorzugten Ausfuhrung der Er- 
findung wird jedoch der Schnittwinkel mittels eines 
Drallschliffs der Schneidkante vom dem Gelenk zuge- 

45 wandten Ende aus kontinuierlich kleiner. In gewissen 
Fallen kann es auch genugen, den Drallschliff nur auf 
einem der Scherenblatter vorzusehen. Vorzugsweise 
wird er jedoch an beiden Scherenbiattern angebracht. 
Eine weitere Anpassung an unterschiedliche Mate- 

5° rialien kann dadurch erreicht werden, daB die Starke 
der Scherenblatter in an sich bekannter Weise von in- 
nen nach auBen vermindert wird. 

Die Schneidkanten konnen gerade ausgefiihrt sein, 
jedoch ist es auch moglich, die Scherenblatter in an sich 

55 bekannter Weise mit gerader oder gekrummter 
Schneidkante auszubilden. Ferner konnen die Scheren- 
blatter in bekannter Weise teilweise mit einem Wellen- 
schliff versehen oder gezahnt ausgebildet sein. Die 
Scherenblatter konnen uber ihre Lange Symbolkenn- 

6o zeichnungen fur das optimal an dieser Stelle zu schnei- 
dende Gut aufweisen, um dem Benutzer leicht erkenn- 
bar zu machen, welches Gut er zweckmaBigerweise an 
welcher Stelle zu schneiden hat. 

Nachstehend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 

6 5 dung anhand der Zeichnung beschrieben. Die Zeich- 
nung zeigt in F i g. 1 die Ansicht einer Handschere und 
in den F i g. 2 bis 5 vier in groBerem MaBstab gezeich- 
nete Querschnittsansichten der Scherenblatter entspre- 
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chend der Schnittlinien 1-1 bis 4-4 in F i g. 1. 

Bei der dargestellten Allzweckschere handelt es sich 
um eine Schere mit relativ kurzen Scherenblattern 2, so 
daB sich eine relativ hohe Kraftubersetzung ergibt Die 
Erfindung ist jedoch nicht beschrankt auf derartige 5 
Scheren und kann auch Anwendung finden bei Scheren 
mit langeren Schneidblattern, die auch gekrummt aus- 
gefiihrt sein konnen. Die Erfindung ist auch nicht be- 
schrankt auf eine Handschere, sondern kann auch bei 
motorisch angetriebenen Scheren Anwendung finden. io 

Wie insbesondere aus den Schnittdarstellungen er- 
sichtlich ist andert sich gemaB der Erfindung der 
Schnittwinkel 6 der Schneidkante 3 vom inneren Ende 
des Scherenblattes 2 (F i g. 4) von einem relativ groBen 
bzw. steilen Wert kontinuierlich uber einen mittleren 15 
Wert (F i g. 3) nach einem relativ kleineren bzw. fla- 
chen Wert (F i g. 2) am freien Ende des Scherenblattes 
2. Auch bei dem anderen Scherenblatt 2. welches nur in 
einem mittleren Schnitt (Fi g.5) bezuglich des Schnitt- 
winkels 6 ersichtlich ist, andert sich der Schnittwinkel <5 20 



von einer urspriinglich steilen Flanke bzw. einem gro- 
Ben Winkelwert kontinuierlich nach einer relativ Aa- 
chen Flanke am Ende. 

Der Sinn dieses Drallschliffes besteht darin, daB man 
fur das jeweilige Schneidgut einen optimalen Schnitt- 
winkel 6 zur Verfugung hat, d. h. daB man hartere Ge- 
genstande, wie Metall hinten in der Schere im Bereich 
des Schnittes nach F i g. 4 schneidet, wahrend diinne 
und weiche Materialien wie Papier, vorne im Bereich 
des Schnittes nach F i g. 2 optimal geschnitten werden 
konnen. 

Die Abnahme des Schnittwinkels <5 erfolgt in beiden 
Scherenblattern 2 gleichsinnig, nicht aber notwendiger- 
weise gleichfdrmig. 

Durch diese erfindungsgemaOe Drallschliffausbil- 
dung kann jedes anfallende Material an einer solchen 
Stelle geschnitten werden, daB eine Verletzung der 
Schneidkanten und ein hierdurch bedingter vorzeitiger 
Ausfall nicht zu befiirchten ist. 
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